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Backofen 

Die Erfindung bezieht sich auf einen Backofen, der sich insbesondere fur Verkaufs- 
raume aber auch fur Restaurants Oder Kantinen eignet Derartige Backofen sind als 
relativ kleine Backeinheit ausgeiegt und dienen dazu. insbesondere Kieingeback wie 
Semmeln, Brotchen Oder dgl. aus vorgefertigten Backrohlingen kurz vor dem Verkauf 
fertigzustellen, damit der Kunde immer frisch gebackenes Geback erhalt. Bisher wer- 
den diese Backofen manuell beschickt und manuell geleert, wobei allenfalls die vor- 
bestimmte Backzeit fur eine bestimmte Sorte Geback vorab einprogrammiert werden 
kann und anschlie&end der Backvorgang selbsttatig ablauft. Derartige Backofen er- 
fordern jedoch immer eine Bedienperson, die sich mit diesen Backofen auskennt. 
Weiterhin haben diese Backofen ein vorbestimmtes Fassungsvermdgen. das nicht 
uberschritten werden kann. jedoch auch moglichst nicht unterschritten werden solite, 
damit die voreingestellten Backzeiten und -temperaturen auch zu einem qualitatsma- 
liig befriedigenden Geback fuhren. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Backofen bereitzustellen. der an ei- 
nen stark wechselnden Bedarf angepasst werden kann. 

Die Aufgabe wird durch die im Anspruch 1 angegebene Erfindung gelost. 

Durch die erfmdungsgemalie Ausgestaltung kann der Backvorgang auch bei diesen 
kleinen Bedarfs-Backofen automatisiert und so gesteuert werden. dass auf einen un- 
terschiedlich groften Bedarf schnell und problemlos reagiert werden kann. 

Dies wird bevorzugt dadurch erieichtert. dass der Fullstand am Vorratsbehalter, der 
das fertige Backwerk aufnimmt. uberwacht und zum Steuem der Fordereinrichtung 
herangezogen wird. 

Der Fullstand wird bevorzugt uber eine Volumenmesseinrichtung uberwacht. kann je- 
doch auch uber das Gewicht oder dgl. uberwacht werden. 
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S,nd Zeiten eines erhahten Bedarfs bekannt. so kann die Fordereinrichtung auch 
durch e,ne Zeitpr ogrammienjngseinrichtung gesteuert werden. so dass zu bestimmten 
Ze,ten mil dem Backen und dem Auffullen des zweiten Vorratsbehaiters begonnen 
werden kann. 

Der erfindungsgemafce Backofen kann durch die MaUnahmen nach den Anspruchen 
5 b,s 8 auch zum Backen mehrerer Arten von Backwerk und/oder zum Backen einer 
grdKeren, das FassungsvermGgen eines Vorratsbehaiters ubersteigenden Menge an 
Backwerk ausgebildet sein. 

Ba 3 oCZT he 9 ^ 10 beSChr6iben e ' ne beSOndere Ausgestettung des 

Die AnsprGche 1 1 bis 18 sind for Backofen der vortiegenden Art besonders zweckma- 

Ein AusfOhrungsbeispie, der Erfindung wird nachfolgend anhand der einzigen Flo 1 
nahererButen. die einen Langsschnitt in schematised Darstellung durch elnen er- 
findungsgema (Sen Backofen zeigt. 

Die Fig. 1 zeigt einen insgesamt mit 1 bezeichneten Backofen. der ats kteine Backein- 
he,t m Verkaufsraumen. wie beispielsweise Geschaften oder Restaurants Kantinen 
Oder dgt untergebracft, werden kann und dazu diem, Backwet* 2. v*e beispieisweise 
Brotchen. Semmein Oder dgl. aus Baduohlingen 3 jeweils fnsch fertig zu backen. 

Der Backofen 1 is. ats bevotzug. transpertabte Einheit ausgebiidet und enthat, ein 
Gehause 4. das sich Ober niveltierbare FuRe 5 abstutzt. Der Backofen 1 ist etektnsch 
betneben. wobei die etfordertichen etektrischen Anschlusse nicht dargestellt sind In, 
tnneren des Geniuses A is. «, Backraum 6 untenjebracht. der bevo^ug. mi. Umiuf, 
belneben und gegenuber den ubrigen Teilen des Backofens 2 isoliert ist Im darge- 
stellten Ausfuhrungsbeispiel schiielit sich an den Backraum 6 eine Abkuhtzone 19 an 



BNSDOCID: <DE_20302346U1_I_> 




Am Oder im Gehause 4 und vom Backraum 6 durch die Abkuhlzone 19 getrennt, sind 
weiterhin wenigstens ein erster Vorratsbehalter 7 sowie wenigstens ein zweiter Vor- 
ratsbehalter 8 vorgesehen, die aus Platzgrunden ubereinander angeordnet sind. Die 
ersten Vorratsbehalter 7 sind unterhalb der zweiten Vorratsbehalter 8 angeordnet und 
nehmen die Backrohlinge 3 auf. Dabei kann fur jede Sorte Backwerk ein eigener Vor- 
ratsbehalter 7 vorgesehen werden, es konnen jedoch auch fur haufig verlangte Arten 
von Backwerk mehrere Vorratsbehalter 7 vorgesehen werden. Das gleiche gilt fur die 
zweiten Vorratsbehalter 8. die das fertige Backwerk 2 aufnehmen. Auch hier kann je- 
weils ein Vorratsbehalter 8 fur eine Sorte Backwerk 2 Oder mehrere Vorratsbehalter 8 
fur eine Sorte Backwerk vorgesehen werden. 

Die Vorratsbehalter 7 sind mit den Vorratsbehaltem 8 uber eine Fordereinrichtung 9 
verbunden. die fur einen automatisch ablaufenden Transport der Backrohlingen 3 aus 
den ersten Vorratsbehaltem 7 durch den Backraum 6 in die zweiten Vorratsbehalter 8 
sorgt. 

Die Fordereinrichtung 9 enthalt ein Zubringband 10. das entweder alle ersten Vorrats- 
behalter 7 miteinander verbindet Oder ganz oder teilweise uber Zufuhrrinnen 11 von 
den einzelnen Vorratsbehaltem 7 beschickt wird. Die Vorratsbehalter 7 sind im darge- 
stellten Ausfuhrungsbeispiel fur eine Schwerkraftforderung ausgelegt und an ihrem 
tiefsten Punkt mit einer verschlieftbaren Schleuse versehen, die beim Offnen die 
Backrohlinge 3 jeweils einzeln In die Zufuhrrinnen 11 bzw. auf das Zubringband 10 
entlasst. 

Das Zubringband 10 steht uber ein Einschleussystem 12 bekannter Bauart mit einem 
Forderband 13 im Backraum 6 und der Abkuhlzone 19 in Verbindung. das bevorzugt 
sowohl im Backraum 6 als auch in der Abkuhlzone 19 jeweils als senkrechtes Pater- 
noster-Transportsystem 13a bzw. 13b ausgebildet 1st, die durch einen im unteren Be- 
reich des Gehauses 4 angeordneten Ausgang aus dem Backraum 6 miteinander ver- 
bunden sind. Das Forderband 13 ist mit einer Vielzahl von Aufnahmekorbchen 20 
oder anderen Haltevorrichtungen fur die Backrohlinge 3 bestuckt. Das Forderband 13 
windet sich so oft durch den Backraum. wie es die festgelegte Fordergeschwindigkeit. 
die Backtemperatur und die vorgegebene Backzeit erfordern. 
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1st das Backwerk fertig. so wird es an einem Umkehrpunkt des Forderbandes 13 auf 
e.n Ausschleussystem 14 der Fordereinrichtung gekippt, das das fertige Backwerk 2 
e,nem Zubringband 15 ubergibt, von dem es, bevorzugt durch das Ausschleussystem 
14 sort,ert in die zweiten Vorratsbeha.ter 8 fur fertiges Backwerk 2 gelangt. Bevorzugt 
.st das Zubringband 15 obema.b der zweiten Vorratsbehalter 8 vorgesehen so dass 
das fert,ge Backwerk 2 durch Schwerkraft in die Vorratsbehalter 8 gelangt Das For 
derband 13 bewegt die nun leeren Aufnahmekbrbchen 20 zuriick zum Einschleussy- 
stem. wo sie wieder mit Backrohlingen 3 befullt werden konnen. 

Aus den Vorratsbeha.tem 8 kann das fertige Backwerk anschlieGend entnommen 
werden, wobei die Vorratsbehalter 8, beispielsweise fur Selbstbedienungszwecke die 
ubliche Selbstbedienungsschleuse Oder dgl. aufweisen konnen. 

Der erfindungsgemaae Backofen 1 wird uber eine nur angedeutete Steuerung 16 ge- 
steuert, d,e uber ein Bedienpanee. 17 bedient und programmiert werden kann wobei 

d, e Backzeiten und -temperaturen nach Bedarf vaniert werden konnen. vor a.len Din- 
gen, wenn unterschiedliche Backwaren hergestellt werden sollen. Die Steuerung 16 
umfasst eine dem zweiten Vorratsbehalter 8 zugeordnete Fullstands-Sensoreinrich- 
tung 18. mit der der Fullstand der Vorratsbehalter 8 festgestellt werden kann Bevor- 
zugt ,st jedem Vorratsbehalter 8 eine eigene Fullstands-Sensoreinrichtung 18 zuge- 
ordnet; wird jedoch nur eine einzige Sorte Backwerk hergestellt. so reicht auch eine 

e. nz,ge Fullstands-Sensoreinrichtung. die feststellt. wenn a.le zweiten Vorratbehalter 8 
leer zu werden drohen. Die Fu.lstands-Sensoreinrichtung 18 ist bevorzugt fur eine 
Volumenmessung ausgebildet. ste.lt beispielsweise uber Lichtschrankeneinnchtungen 
fest. ob srch am Messpunkt noch Backwerk befindet. Es ist Jedoch auch moglich die 
Fullstandsmessung uber eine Waage oder uber andere bekannte Einrichtungen vor- 
zunehmen. M 

Wird uber die Fullstands-Sensoreinrichtung 18 festgesteHt. dass der Vorrat an ferti 
gem Backwerk 2 in einem oder in alien Vonratsbehaltern 8 zur Neige gent so wird 
d.es der Steuerung 16 geme,det. worauf diese die Schleusen aller oder der jewei.s 
benotigten Vorratsbeh,.ter 7 fur Backroh.inge 3 otfnet und eine entsprechende Anzahl 
Backrohlinge auf die Fordereinnchtung 9 entlasst. Die Fordereinrichtung 9 fbrdert die 
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Backrohlinge 3 uber das Zubringband 10 zum Einschleussystem 12 und auf das Pa- 
ternoster-Fdrderband 13. Die FOrdereinrichtung 9 befdrdert die Backrohlinge 3 an- 
schliefiend zum Backen uber die Paternostertransporte 13a, b und anschlieSend in 
das Ausschleussystem 14, von wo sie auf das Zubringband 15 gelangen und bevor- 
zugt sortiert in den zugeordneten zweiten Vorratsbehalter 8 fallen. 

DererfindungsgemalJe Backofen 1 kann. bei hdherem Bedarf, kontinuieriich betrieben 
werden, so dass die zweiten Vorratsbehalter 8 kontinuieriich aufgefullt werden. Bei 
geringerem Bedarf kann ohne weiteres auf einen diskontinuierlichen Betrieb umge- 
schaltet werden. Weitemin ist eine programmierbare Zeitsteuerung vorgesehen, die 
den Backofen 1 rechtzeitig vor einem zu erwartenden erhdhten Bedarf in Betrieb 
setzt. Die Steuerung kann beispielsweise auch uber bestehende Intranet- 
Verbindungen der Filialen oder dem Femmeldenetz mit einer Zentrale verbunden 
werden, die eine Verbrauchs- Oder Bedarfsermittlung vomimmt und die besondere Fi- 
liate dann mit genau der gewunschten und bendtigten Mengen an Backrohlingen be- 
liefert. 

In Abwandlung des beschriebenen und gezeichneten Ausfuhrungsbeispiels kOnnen 
die Vorratsbehalter auch auBen am Gehause 4 angebracht und zum Reinigen ab- 
nehmbar ausgestaltet sein. Statt eines Umluftofens kann eine anderen Ofenheizung 
eingesetzt werden. Auch ein waagerechter oder spiralfOrmiger Durchlauf durch den 
Backraum ist denkbar. Die Vorratsbehalter kdnnen je nach Platzangebot an unter- 
schiedlichen Stellen in und am Gehause angeordnet werden, wobei auch ein Betrieb 
der Fdrdereinrichtung von oben liegenden ersten Vorratsbehaltern zu untenliegenden 
zweiten Vorratsbehaltern denkbar ist. 
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AnsprQche 



1. Baclofen (1). insbesondere fur Verkaufsniume. mi, einem ersten Vorra.sbehai.er (7, 
fur Backrohlinge (3). einem Baekraum (6), einem zweiten Vorra.sbeha.er (8, fur fertiges 
Backwerk (2, und einer selbsttatigen FOrdereinnchtung (9). die vom ersten Vomatsbe- 
haiter (7) durch den Baekraum (6) 2 um zweiten Vomatsbehater (8) fuhr.. sowie mi. einer 
Steuerung (16), durch die die Fordereinrichtung (9) steuerbar ist. 

2. Backofen nach Anspruch ,. dadurch gekennzefchne,. dass die Steuenmg (16) eine 
Fullstands-Sensoreinnchtung (18) am zweiten Vorratsbehalter (8) aufweist. 

3. Backofen nach Ansprud, 2. dadurch gekennze.chnet. dass die FuMstands- 
^mfa'sT " 9 e ' ne V0lumenmesseinricntu "B am zweiten VoiratsbehSKer (8, 

4. Backofen nach Anspnich 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet. dass die Steueoing (16) 
eine Zeitorogrammieningseinrichtung enthat 

t TT" ^ S ' nem ^ AnSPf ° Che 1 ** 4 ' dadUrch ^kennzetehne,. dass eine 
Mehtzahl erster und eine Mehrzahl zweiter Vomatsbehaiter (7. 8) vonjesehen is. 

6 Backofen nach Anspruch 5. dadurch gekennzeichne,, dass a„e ersten und zweiten 
Vorra.sbeha.er (7. 8, Qber die Forde-einncMing (9) vemunden sind, wobe, die Far- 
dereinnchtung (9, zwischen dem Baekraum (6, und den zweiten Verratsbehaitem (8) 
emeSortiereinrichtung (14) enthalt. 

7 Backofen nach einem der Anspruche 1 bis 6. dadurch gekennzeichnet. dass zwi- 

anoto T, 8 , aCkraUm <6> ^ ZWe " en Vo -'^"- (8) eine Abkahtzone ,19) 
angeordnet ist. v ' 
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8. Backofen nach Anspaich 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Fordereinrichtung (9) 
zwischen dem ersten Vorratsbehalter (7) und dem Backraum (6) eine Sortiereinrichtung 
(12) aufweist. 

9. Backofen nach den Anspruchen 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die For- 
dereinrichtung (9) im Backraum (6) einen Patemostertransport (13) aufweist. 

10. Backofen nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet. dass der 
Backraum (6) umluftbetrieben ist 

11. Backofen nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet. dass der 
zweite Vorratsbehalter (8) eine Selbstbedienungsschleuse aufweist. 

12. Backofen nach einem der Anspruche 1 bis 11. dadurch gekennzeichnet, dass der 
Backraum (6). die Fordereinrichtung (9) und die Vorratsbehalter (7, 8) eine Einheit bil- 
den. 

13. Backofen nach Anspruch 12. dadurch gekennzeichnet. dass der Backraum (6) und 
die Fordereinrichtung (9) in einem gemeinsamen Gehause (4) untergebracht und der 
erste und zweite Vorratsbehalter (7. 8) an Oder im Gehause (4) angeordnet sind. 

14. Backofen nach Anspruch 12 Oder 13. dadurch gekennzeichnet. dass die Einheit 
transportabel ist. 

15. Backofen nach einem der Anspruche 1 bis 14. dadurch gekennzeichnet, dass die 
ersten und zweiten Vorratsbehalter (7. 8) fur eine Schwerkraftforderung ausgelegt sind. 

16. Backofen nach einem der Anspruche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass der 
erste Vorratsbehalter (7) oberhalb der Fordereinrichtung (9) angeordnet ist und eine ver- 
schlieBbare Schleuse aufweist. 
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17. Backofen nach einem der Anspruche 1 bis 16, dadurch gekennzeichnet. dass der 
zweite VorratsbehSlter (8) unterhalb der Fordereinrichtung (9) angeordnet ist. 

18. Backofen nach einem der Ansproche 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet. dass der 
zweite Vorratsbehalter (8) oberhalb des ersten Vorratsbehalters (7) angeordnet ist. 
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